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VAROVNE SYMBOLY POUZITE V TEJTO PRIRUCKE

bezprostredne hroziace nebezpecenstvo, ktoré mdze spdsobit vazne zranenie alebo
smrt

NEBEZPECENSTVO!

* nebezpecenstvo, ktoré moze mat za nasledok zranenie
u

VYSTRAHA!

» podmienky alebo nesprévne pouZitie, ktoré mdze poskodit zariadenie alebo stroj
|

UPOZORNENIE!

» pripomenutie, napriklad ohladom vykonanie kontrol alebo Ukonov udrzby alebo
oprav.

UvoD
Tato prirucka obsahuje informacie a pokyny na udrzbu potrebné na optimalne prevadzkovanie stroja.
Aj ked' mate skusenosti s tymto typom strojov, dokladne si precitajte pokyny na prevadzku a udrzbu, kedze

obsahuju informacie, ktoré umoznuje efektivnu a bezpecnu pracu. Pravidelnd udrzba je najlepsi sposob, ako
zabezpecit efektivnu a ekonomicku vykonnost stroja.

Kazdy pracovnik obsluhy si musf preStudovat nasledujice pokyny a postupy,
porozumiet im a dodrziavat ich.

UPOZORNENIE!

ZARUKA ZA PRODUKT

Spolo¢nost Avant Tecno Oy poskytuje 12-mesacnu zaruku na Stiepkova¢ CH100.

ZAKAZNICKA SPATNA VAZBA

Budeme radi, ak ndm postou, faxom alebo e-mailom poslete vase ndzory a odporacania na zlepsenie. Vietky
zavedené odporucania na zlepSenie budi odmenené.
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c e ES VYHLASENIE O ZHODE

Preklad origindlneho vyhlasenia o zhode

Vyrobca:
Farmi Forest Corporation
Ahmolantie 6, FIN-74510 IISALMI, Finsko

Osoba opravnené vypracovat technickd dokumentaciu:
Nazov: Matti Berg
Adresa: Ahmolantie 6, FIN-74510 IISALMI, Finsko

Obchodny nazov:
Farmi

Obchodny nazov:
Stiepkova¢ Farmi s pripojitelnou nasypkou Farmi

Typ stroja:
Stiepkova¢ FARMI 100
Dostupné nasypky na ru¢né prisivanie materialu: F100

Sériové Cislo stroja:

Tymto vyhlasujeme, ze stroj uvedeny do obehu zodpoveda prislusnym poziadavkam
smernice o strojnych zariadeniach 2006/42/ES a smernice EMC (smernica o
elektromagnetickej kompatibilite) 2004/108/ES.

Pre ndvrh koncepcie stroja boli pouzité nasledujice harmonizované normy:

SFS-EN I1SO 12100-1/2, SFS-EN ISO 13857, SFS-EN 13525, SFS-EN 1SO 4254-1

Pre navrh koncepcie stroja boli pouzité nasledujice dodato¢né normy a Specifikacie:
SFSISO 730-1, SFS ISO 2332

lisalmi 26.2.2015

(Miesto (datum)
,f/a,d- ag& A,

Jlfha Halivuori
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Pri objednavani ndhradnych dielov uvedte typ stroja uvedeny na typovom Stitku, ¢islo objedndvky ndhradného
dielu, popis a pozadované mnozstvo.
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VSEOBECNE BEZPECNOSTNE POKYNY

Tieto bezpecnostné pokyny su uréené pre vlastnikov
zariadenia Avant, ako aj osoby, ktoré zabezpecuju
jeho obsluhu, servis alebo opravy.

Pokyny pomahaju pri:

+  bezpetnom, vhodnom a efektivnom pouzivani
stroja

Vyrobca sa musi poziadat o
pisomny sdhlas s akymikolvek
! Upravami stroja.

UPOZORNENIE!

. identifikacii, prevencii a obchadzani potencidlne SPUSTENIE

nebezpecnych situacii

Vyrobca poskytuje pouzivatelsku prirucku, ktord musi
byt vzdy k dispozicii na mieste prace stroja. Kazdy
pouzivatel si musi preStudovat bezpecnostné pokyny
a pokyny na udrzbu a prevadzku pred pracou so
strojom a tieto pokyny musi neustéle dodrziavat.

Zabezpecte, aby sa kazdy
pracovnik obsluhy stroja pred
' pracou na stroji oboznamil s
- pouZivatelskou priruckou a
bezpecnostnymi pokynmi
Specifickymi pre konkrétnu
situaciu a absolvoval vhodné
zaskolenie.

UPOZORNENIE!

Stroj zodpoveda technickym poziadavkam a platnym
bezpecnostnym predpisom. Nespravne pouzivanie,
udrzba alebo oprava stroja viak méze spdsobit rizika.

Okrem pouzivatelskej prirucky sa riadte aj predpismi
miestnych organov BOZP a zakonmi a predpismi
krajiny, v ktorej pésobite.

Vyrobca nie je zodpovedny za Skody v dosledku:

+ nespravneho, nedbanlivého alebo nevhodného
pouzitia vyrobku,

«  poutzitia inych ako originalnych ndhradnych
dielov,

+ bezného opotrebenia,

« nespravneho pouzitia spésobeného nevhodnymi
krokmi nezaskoleného personalu,

« Uprav vykonanych bez suhlasu vyrobcu.

Pred zacatim prace sa dokladne oboznamte s
pouzivanim, ¢innostou a ovladacimi prvkami
stroja a jeho vybavenia.

Oboznamte sa s moznostami a obmedzeniami
stroja a jeho vybavenia.

Stroj nesmiete pouzivat, kym nie ste Uplne
oboznédmeny s jeho ¢innostou.

Uvedomujte si nebezpecné zény stroja.

Ked pracujete s pridavnym zariadenim, zabrarite
inym osobam vstupit do nebezpecnej zény.
Zabezpecte, aby mal kazdy pracovnik obsluhy
potrebné bezpecnostné vybavenie, napriklad
helmu, ochranné okuliare, bezpecnostnu
pracovnu obuv a vhodné bezpecnostné
oblecenie.

Nikdy nenoste volné oblecenie v blizkosti
pohyblivych Casti. Chrante si dlhé vlasy!

Zaistite vykonavanie prac v sulade s
ustanoveniami platnych pravnych predpisov o
bezpecnosti a ochrane zdravia pri praci.
Predtym, nez spustite alebo pouzivate stroj,
zabezpecte, aby neohrozovalo iné osoby alebo
majetok.

Pred kazdym pouzitim vykonajte bezpeénostnu
kontrolu stroja. Ak si vS§imnete akékolvek poruchy
alebo nedostatky, okamzite opravte stroj.

Pred pracou so strojom zaistite, Ze v iom nie su
Ziadne cudzie prvky.

Pri praci musi stroj stat na tvrdom rovnom
povrchu. V zime sa vyhnite praci v klzkej oblasti
Pred montazou a pouzivanim stroja skontrolujte
riadny stav pomocného hriadela a pridavné
zariadenie.

Nikdy nepouzivajte chybny alebo neuplny stroj.
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PREPRAVA

+ Pred jazdou so strojom zabezpeclte bezpelné
namontovanie stroja. Ubezpecte sa, ze otocné
Capy riadne dosadaju a koliky su dotiahnuté.
Skontrolujte napnutie stabilizatorov dolného
¢lanku.

+ Pred jazdou so strojom sa ubezpecte, ze znak
pomaly sa pohybujuceho vozidla aj poZzadované
svetla a reflektory su riadne pripevnené. Malo by
sa tieZ skontrolovat spravne fungovanie svetiel.

« Pred jazdou s pripevnenym strojom sa
ubezpecte, Ze z hydraulickej jednotky stroja bol
vypusteny tlak (pokial nie je inak uvedené v
prevadzkovych pokynoch).

«  Prijazde na verejnych cestach dodrziavajte
platné dopravné predpisy. Cestovna rychlost sa
musi prispdsobit konkrétnym podmienkam.

+  Prijazde zohladnite dodato¢nu hmotnost v
dosledku hmotnosti stroja a jeho vplyv na
manévrovatelnost a brzdenie stroja.

« Uvedomte si, Ze sa stroj pri zatacani vzadu kyva.

- Dajte pozor na vysku stroja v blizkosti mostov
alebo inych objektov s vyskovym obmedzenim.

«  Pri civani moze stroj prekazat spatnému
pohladu. Budte mimoriadne opatrny. V pripade
potreby poZziadajte o pomoc signalistu, ktory
oznaci pozadované vzdialenosti.

« Iné osoby sa nesmu vozit na stroji.

PREVADZKA

K mnohym pracovnym nehodém
doch&dza pri nezvycajnych

| okolnostiach. Je teda dolezité

= zohladnit vetky mozné
okolnosti, ktoré mézu nastat pri
praci s strojom.

NEBEZPECENSTVO!

« V zavislosti od typu bude mat stroj r6zne
bezpecnostné systémy a chranice. Ich ucelom je
chranit stroj a jeho obsluhu a nesmu sa nikdy
odstranit ani upravovat. Nikdy nespustajte ani
nepouzivajte stroj, ktoré nema vietky
bezpelnostné systémy a chranice na svojom
mieste.

«  Nikdy nevkladajte Ziadnu cast tela do stroja, ked
motor bezi.

«  Priakejkolvek poruche, ktord by mohla ohrozit
bezpeclnost prace, vypnite stroj.

« Pocas prevadzky ma obsluha stroja
zodpovednost za bezpecnost celej pracovnej
oblasti. Pokial existuju akékolvek faktory
ohrozujuce bezpecnost pri praci, praca sa nesmie
vykonavat.

- Ked'stroj odpajate od nakladaca/privesu alebo ho
pripajate k tahaca/privesu, budte mimoriadne
opatrny.

Obsluha stroja musi mat neustaly
' neruseny vyhlad na pracovnu

= oblast. Ak to nie je mozné,
obsluha musi pracovat s

UPOZORNENIE! pomocnikom.

- Ked'je stroj v chode, davajte si pozor na
pohyblivé Casti.
« Kedykolvek nechate stroj bez dozoru, zabezpecte
ho proti neautorizovanej a ndhodnej ¢innosti
(napr. v désledku pohybu pri parkovani).
« Nikdy nenechavajte stroj bezat bez dozoru.
«  Zabrante rychlemu zatazeniu, ktoré pripomina naraz.
« Nikdy neprekracujte stanovené prevadzkové hodnoty.
« V3etky bezpecnostné a vystrazné znacky naav
stroji musia byt ¢itatelné a neporusené.
«  Stroj nesmu obsluhovat osoby, ktoré sa necitia
dobre alebo su pod vplyvom drog alebo
alkoholu.

UDRZBA

«  Servis a opravy stroja m6zu vykonavat iba
odborni pracovnici.

«  Poruchy elektrickych a hydraulickych systémov
moZu opravovat iba opravneni odborni
pracovnici.

« Pokial je potrebné zvaranie, kontaktujte vyrobcu.

«  Pred vykonanim servisu alebo udrzby vypnite
motor tahaca a odpojte kardanovy kib.

«  Pred kazdym ukonom udrzby prepnite hlavny
vypinac tahaca do polohy OFF.

« Zabezpecte, ze v hydraulickom systéme nie je
Ziadny tlak.

« Pocas vykonavania udrzby alebo servisu
vytiahnite klu¢ zo zapalovania tahaca.
Skontrolujte, Ci je stroj, na ktorom pracujete,
odpojeny od napdjania.
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«  Priservise polozte stroj na rovny povrch a
zabezpecte, aby sa s nim nedalo pohybovat.

« Dodrziavajte intervaly udrzby a ro¢né
bezpecnostné kontroly.

« V3etky ndhradné diely a vybavenie musia
zodpovedat poziadavkdm vyrobcu. To sa moze
zarucit pouzivanim originalnych dielov.

« Podokonceni servisu alebo udrzby okamzite
vratte vietky bezpecnostné mechanizmy spat na
miesto.

Pri zdvihani stroja skontrolujte, Ci

je zdvihacie zariadenie funkcnost

| v dokonalom pracovnom stave.

= Pred zdvihanim skontrolujte
hmotnost stroja.

Trajektorie zdvihania zvolte tak, aby
nespbsobovali Ziadne
nebezpecenstvo.

UPOZORNENIE!

Mnoho krajin ma osobitné pravne predpisy tykajuce sa
zdvihania, zdvihacich 1an a zdvihacich zariadeni. Vzdy
dodrziavajte miestne bezpecnostné predpisy.

OLEJE A MAZANIE

«  Vzdy pouZzivajte typy oleja odporucané vyrobcom.
Iné druhy oleja m6zu spodsobit poruchy alebo
nespravnu c¢innost zariadenia, ¢o mozZe viest k
vaznym Skodam na zdravi os6b alebo na majetku.

« Nikdy nemie3ajte rozne kvapaliny alebo oleje.

+  Pri mazani vzdy postupujte podla pokynov vyrobcu.

+  Kym hydraulicky olej nedosiahne svoju
prevadzkovu teplotu, ovladacie zariadenie
pouzivajte opatrne.

BEZPECNOSTNE POKYNY PRE HYDRAULICKE
OKRUHY

1. Prace na hydraulickom zariadeni mézu vykondavat
iba profesiondlni hydraulicki technici.

2. Pri pouzivani zariadenia v chladnom prostredi
budte opatrny.

3. Skontrolujte tesnost stroja. Stroj nepouzivajte, ak
dochadza k unikom z ktoréhokolvek systému.
Skontrolujte vietky hydraulické hadice - najma tie,
ktoré su pri pouzivani ohnuté, - a vymente vietky
hadice, ktoré su v zlom stave alebo netesnia. Uistite
sa, Ze vietky spojenia su pevné a vedenia nie su
poskodené. Skontrolujte, ¢i nie je plast hadice
poskodeny. Skontrolujte, Ze vietky ochranné viecka
a viecka plniaceho hrdla su spravne zavreté.

4. Skontrolujte, ¢i vietky konektory, dizky a parametre
kvality hadic zodpovedaju platnym poziadavkam.

b

o

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

Pri vymene alebo oprave hadic pouzivajte
origindlne diely alebo hadice a konektory
odporucané vyrobcom. Hlavne skontrolujte, Ci
tlakové triedy hadic a konektorov zodpovedaju
urovniam prevadzkového tlaku.

Skontrolujte, ¢i su vietky bezpecnostné zariadenia,
ako su poistné ventily atd., na svojom mieste a Ci
riadne funguju. Zoznamte sa s ich pouzivanim.
Bezpecnostné systémy sa nikdy nesmu obchadzat.
Hlavné hydraulické diely kontrolujte kazdy den a
vzdy po poruche. Poskodené diely okamzite
vymerite.

Poskodeny komponent pred opravou ocistite. Pri
Cisteni dielov nepouzivajte rozpustadla.
Nepokusajte sa vykondvat opravy, s ktorymi nie ste
Uplne oboznadmeny.

Nikdy nevykondvajte opravy hydraulického okruhu,
ked je systém pod tlakom. Ked' je olejovy sprej pod
tlakom, moze preniknut cez pokozku a sposobit
smrtelné nebezpelenstvo.

Nikdy nepracujte pod zariadenim alebo
komponentom, ktory drzi iba hydraulika. Pri udrzbe
alebo opravach pouzivajte samostatné podpery.
Valce ani ich ventily neodpdjajte, kym nie je stroj
dobre podoprené.

Vacsina hydraulickych olejov sa neodparuje fahko.
Medgzi rizikové faktory patri hordci olej, rozliatie a
olejova hmla (pod tlakom).

Ak sa vam olej dostane do odi, vyplachnite ich
velkym mnozstvom vody a vyhladajte lekarsku
pomoc.

Zabrante dlhodobému alebo opakovanému
kontaktu s pokozkou.

Ak sa neda zabranit postriekaniu alebo kontaktu s
pokozkou, pouzivajte podla potreby ochranné
rukavice, ochranné okuliare a odev. Nepouzivajte
zamastené oblecenie.

Hydraulicky olej nevypustajte do prostredia,
pretoze moze znedistit vodné toky a podzemné
vody. Ak sa ma pouzit biologicky odburatelny olej,
obrétte sa vopred na vyrobcu a pred pouzitim oleja
preverte, Ci vase zariadenie dokaze pracovat s
biologicky odburatelnym olejom.

Olej skladujte v uzavretych nddobach, ktoré
poskytne vyrobca. Olej sa pokuste sa priamo
precerpat z nddoby do nadrze.

Ak musi olej prechddzat cez iné nddoby, uistite sa,
Ze st Uplne ¢isté. Cisté musia byt aj uzavery, lieviky,
sitd a pIniace otvory.

Olej nikdy neskladujte vonku, pretoZe by sa v iom
mohla kondenzovat voda.

Olej zlikvidujte vzdy vo vhodnej nadobe, nikdy ho
nevypustajte do Zivotného prostredia!



AN chioo

VSEOBECNE BEZPECNOSTNE POKYNY PRE

STIEPKOVAC Hiuenost v oblasti prace obsluhy
m&Ze prekrocit 70 dB (A).
! PouZivajte ochranu sluchu!
UPOZORNENIE!

NEBEZPECENSTVO!

«  Uistite sa, Ze kazda obsluha stroja ma pozadované
osobné ochranné prostriedky: ochrannu prilbu,
ochranné okuliare, bezpe¢nostni obuv odolnu proti
prerezaniu a pozadovany ochranny odev.

«  Stiepkova¢ sa nesmie pouzivat bez namontovania na
tahac. Je zakdzané namontovat stiepkovac iny napdjaci

zdroj.

«  Stiepkova¢ sa nesmie pouzivat bez podavacej jednotky
alebo nésypky.

«  Pouzivanie stiepkovaca vo vnutornych priestoroch je
zakdzané.

e Vzdy dodrziavajte bezpecnu vzdialenost od miesta
vypustania triesok.

»  Pred vykonanim akejkolvek udrzby alebo opravy odpojte
Stiepkovac od tahaca.

« Neodstranujte, nezamykajte, neblokujte ani inak
neupravujte zaistovaciu paku podavacej jednotky.

» Nasypka ani podavacia jednotka nesmu byt
namontované vo vyssej alebo nizsej polohe, pretoze by
to narusalo funkciu zaistovacej paky.

«  Upozoriujeme, Ze rameno nakladaca sa moze spustit
alebo naklonit, aj ked’ bol motor vypnuty. Nikdy
nedovolte Ziadnej osobe dostat sa pod zdvihnuty naklad
alebo pod rameno nakladaca.

»  Pred opustenim sedadla vodica vzdy spustite pridavné
zariadenie na zem.

»  Skontrolujte celkovy stav pridavného zariadenia a
nakladac¢a a mozné unikanie hydraulického oleja.
Pridavné zariadenie sa nesmie pouzivat pri poruche v
hydraulickom systéme nakladaca alebo pridavného
zariadenia. Udrziavanim zariadenia v Cistote sa znizuje
pravdepodobnost upchania.

*  Pridavné zariadenie vzdy drzte v ¢o najnizsej polohe a ¢o
najblizsie k zemi. V3imajte si vplyv tazkého nékladu na
prednej strane nakladaca na stabilitu a manipulaciu s
naklada¢om.

«  Zvolte sirovné a dobre osvetlené pracovné miesto, ktoré
dokaze uniest hmotnost zariadenia a polien.

«  Pracovna oblast musi byt rovna a nesmie byt klzka. Z
oblasti odstranite vsetky prekazky, ktoré by mohli
sposobit zakopnutie.

«  Stiepkova¢ pouzivajte pri dennom svetle alebo na
vonkajsom priestranstve s dobrym umelym osvetlenim.

«  Zaistite, aby sa naklada¢ a pridavné zariadenie bezpecne
a podla zamyslaného ucelu.

e Je zakazané fajcit v blizkosti pracovnej oblasti.

+ Nedovolte detom obsluhovat zariadenie.



AN chioo

NALEPKY A STITKY

Na Stiepkovaci musia byt umiestnené tieto Stitky a nélepky. Chybajuce Stitky alebo nalepky ihned vymente.
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- Farmi Forest Corporation N
Ahmolantie € =3
FIN-74510 [ISALM] c € =
FINLAND s

TYPE WOOD CHIPPER WEIGHT kg
MODEL 100 150/+35/+40
OEM/3-POINT/BT
FEEDER  F100 30
SERIAL NO.
YEAR OF MANUFACTURE 20
POWER NEEDEC 8.5-40 kW
MAX HYDR PRESSURE 175 bar
L OIL FLOW NEEDED 30 L/min p

4074 7020

., Please read the operating instruction:
GB oporate. maintain or o
ol ¢

siruksene for maski

s

of the maching meticulou

Curing maching oparat
hons

eparatur der Maschine dig

kinan amhygoaligt, fer du betaner,

isningeme wedrersnd

40014 7 UL

1. Typovy stitok CH100 (41010100)

2. UPOZORNENIE!

Predtym, ako zacnete s obsluhou, udrZzbou alebo
opravami stroja, si dokladne precitajte pokyny v tejto
prirucke. Pri prdci s strojom dodrZiavajte prevadzkové
a bezpecnostné pokyny. (40147020)

3. (40147000)

UPOZORNENIE!
Pred pracou namontujte stiepkovac na
rychloupinaciu dosku nakladaca.

UPOZORNENIE!
Pred udrzbou a opravou vypnite nakladac, odpojte
hydraulicku spojku.

UPOZORNENIE!
Pred odpojenim stiepkovaca od nakladaca musi byt
nakladac na rovnom povrchu.

10
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STOF’

40147010

1014270

- N
540 - 1000 rpm (max.)

£

9-17 1/S (max.)

\_ 40141160 /

ERRIVI

FOrest

100

L0146 71490

11

4. Noste osobné ochranné pomdcky. (40142080).

5. Nebezpecenstvo porezania! (40147010)

6. Ndlepka zdvihacieho bodu (470714270).

7. Nélepka RYCHLOSTI (40141160).
Odporucany rychlostny rozsah.
Maximadlna povolend rychlost' sa nesmie sa prekrocit.

8. Nalepka FARMI Forest (40147090)

9. Ndlepka , 100" (40147490)
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CH100F — VSEOBECNY OPIS A PREDPOKLADANE HLAVNE KOMPONENTY CH100
POUZITIE

HORNA KOMORA

DOLNA KOMORA

CH100 je jednokotucovy Stiepkovac s dvomi nozmi, \ '
REZACI KOTUC

1
2
ktory sa pouziva na $tiepkovanie dreva s priemerom 3 L)
do 100 mm (velkost tiepok je 12 mm). Okremtoho 4. NOZ
sa pouziva pri Cisteni nasypov ciest a lesnych 5. ZVISLYNOZ
chodnikov, ako aj pri zéhradnickych pracach a 6. VODOROVNY NOZ
terénnych Upravach. 7. Fukar . ]
Ako zdroj pohonu bude stacit naklada¢ s vykonom 8. UZAVER VYPUSTACEJ RURY
od 7,5 do 30 KW. 9. TAZNATYC

10. NASYPKA
Tento model Stiepkovaca ma hydraulicky pohon a
moze sa pouzivat s nasledujucimi modelmi nakladaca
Avant.
220
225
225LPG
420
R20
520
525LPG
R28
528
630
R35
635
640
745
750
755i
760i

Obr. 1. Hlavné komponenty
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ROZMERY CH100 ® i
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TECHNICKE DATA Stiepkovac CH100
Typ diskovy Stiepkovac
Vystup 0,5-2m3/h
Dlzka Stiepky 12mm
Max. priemer dreva 100 mm
Poziadavky na vykon 7,5-30 kW

Otacky pomocného hriadela (na modeli s
pohonom pomocou pomocného hriadela)

540 alebo 1 000 ot./min

Pocet nozov 2ks
Napdjaci zdroj Nakladac Avant
Montaz Rychloupinaci systém Avant
Hmotnost Stiepkovaca 193 kg /210 kg
Priemer disku 550 mm
Vodiaca lista pily 46 kg

Otocenie vypustacej rury

na dve strany

Podavac

podavacia nasypka

Emisia hluku

104,2 dB (A)
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MONTAZNE POKYNY

ZDVIHANIE

Zdvihacie body pre kazdy stroj su
oznacené symbolmi haku.

VYSTRAHA

Zdvihajte iba pomocou spravneho typu zdvihacieho
zariadenia a ubezpecte sa, Ze zariadenie ma
zodpovedajucu kapacitu zdvihu.

Pravidelne kontrolujte zdvihacie slucky, lana a retaze.

Uistite sa, Ze poznate hmotnost bremena, ktoré sa
ma zdvihat, a ze tato hmotnost nikdy nepresahujte
kapacitu zdvihu uvedenu vyrobcom zdvihacieho
zariadenia.

Vyberte prepravné trasy na zdvihanie tak, aby sa
naklad neprenasal nad fludmi alebo miestom, kde by
sa mohli nachadzat [udia.

14
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MONTAZNE POKYNY

1. Nasypku pripevnite k Stiepkova¢u pomocou
skrutiek so Sesthrannou hlavou a poistnych matic
M12x120 a M12x30. Zaistite nasypku v
prevadzkovej polohe. Obr. 1.

2. Pomocou dvoch skrutiek M10 namontujte
vypustaciu rdru na Stiepkovac.

3. Namontujte Stiepkovac na rychloupinaciu dosku
nakladaca.

Skrutka  M12X120
Poistna matica M12

Skrutka M12X30
Poistnd matica M12

SkrutkaM12X30
M12 DIN 315
Kridlova matica

15

Pozrite si obr. 4. Montaz
nasypného Zlabu/stiepkovacia
poloha

Obr. 4a Montaz ndsypného
Zlabu/prepravnd poloha
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MONTAZ STIEPKOVACA A KONTROLY PRED
PRACOU

1. Pri montazi alebo demontazi stiepkovaca vzdy
vypnite nakladac a zatiahnite ru¢nu brzdu
predtym, nez vstupite do oblasti medzi
Stiepkova¢om a nakladacom.

2. Ubezpecte sa, Ze su nainstalované vietky
ochranné a bezpecnostné zariadenia Stiepkovaca.
Pocas prevadzky nikdy neodstraniujte ochranné
zariadenia.

3. Pred pracou sa uistite, ze sa v nasypke
nenachadzaju cudzie predmety.

4. Pred pracou sa uistite, i v Stiepkovaci nie su
cudzie predmety. Otacajte hriadel, aby ste sa
ubezpecili, Ze sa rezaci kotuc volne otaca.

5. Ubezpecte sa, Ze otvory na odtok vody v dolnej
komore su otvorené a disk nie je zamrznuty.

6. Pri praci musi stiepkovac stat narovhom a
tvrdom povrchu.

7. Vypustaciu rdru nasmerujte tak, aby vymrstené
Stiepky nepredstavovali riziko pre obsluhu
Stiepkovaca alebo akukolvek ind osobu. Vzdy
dodrziavajte bezpecnu vzdialenost od miesta
vypustania triesok.

16
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MONTAZ STIEPKOVACA NA NAKLADAC AVANT

Pripojenie pridavného zariadenia k nakladacu je rychle a jednoduché, musi sa vak vykonat opatrne. Pridavné
zariadenie je pripevnené na rameno naklada¢a pomocou rychloupinacej dosky a zodpovedajucej sucasti na
pridavnom zariadeni. Ak nie je pridavné zariadenie zaistené na nakladaci, méze sa od neho odpojit a vyvolat
nebezpe¢né situécie. V najhorsom pripade méze pridavné zariadenie po zdvihnutom ramene skiznut na
vodi¢a. Nezaistené pridavné zariadenie sa teda za Ziadnych okolnosti neméze zdvihnut do vysky vacsej ako
jeden meter. Aby ste zabranili nebezpecnym situacidm, vzdy postupujte podla pokynov na pripojenie
pridavného zariadenia, ktoré su uvedené na nasledujucich stranach. Pamatajte tiez na bezpecnostné pokyny
a dalsie informacie uvedené v ndvode na obsluhu nakladaca. Pridavné zariadenie sa na naklada¢ montuje
nasledovne:

Uistite sa, Ze nezamknuté pridavné zariadenie sa nepohne ani nespadne. Montéaz
' pridavného zariadenia vykonéavajte iba na rovnom povrchu.
|

VYSTRAHA!

1. Krok:

«  Zdvihnite zaistovaci ¢ap/¢apy rychloupinacej dosky nahor a otocte ich dozadu do drazky tak, aby boli
zaistené v hornej polohe.

« Ak je vas nakladac vybaveny uzamykacim systémom hydraulického pridavného zariadenia, pozrite si v
prislusnych priruckach dalsie pokyny ohladom pouzivania uzamykacieho systému.

. Uistite sa, ze hydraulické hadice alebo elektrické kable pocas instalacie neprekdazaju.

© Nakladace séria Nakladace v starej

f x 200 - 700: sérii 200:

17
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2. Krok:
« Hydraulicky otocte rychloupinaciu dosku do polohy sikmo vpred.
Pohnite naklada¢ na pridavné zariadenie. Ak je vas nakladac vybaveny teleskopickym ramenom, mozete

ho vyuzit. Vyrovnajte polohu hornych ¢apov rychloupinacej dosky nakladaca tak, aby boli pod
zodpovedajucimi konzolami pridavného zariadenia.

Nakladace séria Nakladace v starej
200 - 700: sérii 200:

l/’

3. Krok:
Pomaly zdvihajte rameno - ovladaciu paku ramena tahajte smerom dozadu na zdvihanie pridavného zariadenia

zo zeme.
Otocte ovladaciu paku ramena dolava, aby ste otocili dolnu ¢ast rychloupinacej dosky na pridavné zariadenie.

« Rucne zaistite zaistovacie ¢apy alebo pouzite hydraulické zaistenie.
Vzdy skontrolujte zaistenie ¢apu/capov.

7 Nakladace séria Nakladace v starej e

200 —700; sérii 200: S

& .

- /f . g

'h‘_ )
N
Y
\1
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Pridavné zariadenie, ktoré nebolo Uplne zaistené k nakladacu, méze spadnidt na rameno
alebo obsluhu alebo spadnut pod naklada¢ pocas pojazdu, ¢o spdsobi vazne zranenie

' alebo stratu kontroly nad nakladacom. Pred pohnutim alebo zdvihnutim pridavného

- zariadenia sa uistite, Ze zaistovacie Capy sU v dolnej polohe a prechadzaju cez upinacie
VYSTRAHA! | prvky na obidvoch stranach. S nezaistenym pridavnym zariadenim nikdy nepohybuijte ani
ho nezdvihajte.

Nakladace séria Nakladace v starej -
200 — 700: sérii 200: O

Nadmerné naklonenie alebo zdvihanie nezaisteného pridavného zariadenia zvysuje riziko
prevratenia pridavného zariadenia. NepouZivajte automatické uzamknutie zaistovacich
Capov, ak je pridavné zariadenie zdvihnuté viac ako jeden meter nad zemou. Ak sa
zaistovacie Capy pri nakloneni nevratia do normalnej polohy, nenaklanajte ani nezdvihajte
VYSTRAHA pridavné zariadenie. Polozte pripojené zariadenie na zem a zabezpecte ru¢né
uzamknutie.

PRIPAJANIE A ODPAJANIE HYDRAULICKYCH HADIC

Na nakladacoch Avant séria 200 az 700 sa hydraulické hadice pripdjaju pomocou multikonektorového
systému. Ak chcete zmenit typ hydraulického pripojenia, obratte sa na svojho predajcu Avant alebo servisné
stredisko so ziadostou o pokyny alebo montazne sluzby. Na nakladacoch v starej sérii 200 su k dispozicii iba
konvencné rychlospojky.

Nikdy nepripajajte ani neodpajajte rychlospojky alebo iné hydraulické komponenty, kym
je systétm pod tlakom alebo kym je ovladacia paka pridavnej hydrauliky zaistena.
Pripajanie alebo odpajanie hydraulickych spojok v systéme

pod tlakom mdze spbsobit nelmyselné pohyby pridavného zariadenia alebo vystreknutie
VYSTRAHA! | silne natlakovanej kvapaliny, co m&Ze mat za nasledok véZne zranenia alebo popaleniny.
Pred odpojenim hydraulickych hadic vykonajte proces bezpecného zastavenia.

Vetky armatdry udrziavajte v maximélnej moznej Cistote. Na pridavnom zariadeni aj
nakladaci pouzivajte ochranné krytky pre rychlospojky. Spina, lad atd. zna¢ne komplikujd
' pouzivanie armatur. Nikdy nenechavajte hadice visiet na zem. UloZte ich na drziak

- pridavného zariadenia.

UPOZORNENIE!
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PRIPOJENIE MULTIKONEKTOROVEHO SYSTEMU:

Koliky konektora pridavného zariadenia nastavte do jednej roviny s prislusnymi otvormi konektora nakladaca.
Multikonektor sa nepripoji, ak je konektor pridavného zariadenia obrateny. Pripojte multikonektor a zaistite
ho otocenim paky smerom k nakladacu.

Paka by sa mala lahko pohybovat po celej drahe aZ do jej zaistovacej polohy. Ak sa paka nepohybuje hladko,
skontrolujte zarovnanie a polohu konektora a odistite konektory. Vypnite tiez nakladac a vypustite zvySkovy
hydraulicky tlak. Ak chcete multikonektorovy systém odpojit, vypnite pridavnu hydrauliku nakladaca a
uvolnite multikonektor. Na uvolnenie multikonektora stlaCte a podrzte uvolfovaci gombik na boku
multikonektora a oto¢enim packy konektor odpoijte.

POUZIVANIE KONVENCNYCH RYCHLOSPOJOK
(alternativne pripojenie pre niektoré modely nakladacov):

Pred pripojenim alebo odpojenim standardnej rychlospojky sa musi uvolnit zvyskovy tlak, ako je uvedené
nizsie. Bezné rychlospojky sa nepripoja, ak je v hydraulickom systéme tlak.

Ak chcete pripojit a odpojit standardné spojky, posunte
objimku na konci armatury so sami¢ou koncovkou. Hadice by
sa mali pripojit tak, aby sa armatury vybavené farebnou
krytkou pripojili k prislusnej armature nakladaca.
Upozorfiujeme, Ze ochranné krytky na nakladaci a pridavnom
zariadeni mézu byt pri praci k sebe pripevnené, aby sa znizilo
hromadenie necistot. Pri odpajani Standardnej rychlospojky
moze zo spojok odkvapkéavat malé mnozstvo oleja. Noste
ochranné rukavice a majte po ruke handru, aby ste zariadenie
udrzali v Cistote.

! Uistite sa, Ze v3etky tri rychlospojky su sprévne pripojené. Inak sa hydraulicky motor
pridavného zariadenia méze poskodit.

UPOZORNENIE!

20



AN chioo

HYDRAULICKE SPOJKY NA NAKLADACOCH V STAREJ SERII 200

Na stroji v starej sérii 200 sa hadica dala pripojit
zatla¢enim armatury do zodpovedajuceho spojenia
na protistrane. Pri pripdjani a odpajani
hydraulickych rychlospojok v sérii 200 by ste mali
davat pozor na ich zamknutie. Na objimke vietkych
samicich armatur je malda drazka a pri objimke je
mald gulicka. Pri pripajani a odpdjani musi byt
drazka zarovnana s guli¢ckou. Zamknutie zabranuje,
aby sa samcie a samicie armatury ndhodne od seba
odpajili pri pohybe pridavného zariadenia. Objimka
sa tiez mdze ndhodne otocit do zaistovacej polohy,
¢o znemozni pripojenie alebo odpojenie spojok.

ODPAJANIE HYDRAULICKYCH HADIC

Pred odpojenim armatur poloZzte pridavné zariadenie na pevny a rovny povrch a vypustite zvyskovy hydraulicky tlak.

Pri odpéjani pridavného zariadenia od nakladaca vzdy odpojte hydraulické spojky pred
' uvolnenim rychloupinacej dosky, aby ste predisli poskodeniu hadice a akémukolvek

= rozliatiu oleja. Nainstalujte ochranné krytky spat na armatury, aby ste zabranili vniknutiu
Spiny do hydraulického systému.

UPOZORNENIE!

UVOLNENIE ZVYSKOVEHO HYDRAULICKEHO TLAKU

Pokial' v hydraulickom systéme pridavného zariadenia zostane zvyskovy tlak, hydraulické spojky sa ¢asto daju
odpojit, ale dalsie pripojenie méze byt naro¢né. Ak sa armatury nedaju pripojit, treba po vypnuti motora
vypustit zvyskovy tlak otocenim ovlddacej paky pridavnej hydrauliky nakladaca. Aby ste sa uistili, ze v
hydraulickom systéme pridavného zariadenia nebude ziadny zvyskovy tlak, pred odpojenim spojok vypnite
motor nakladaca a pohybujte ovladanou pakou pridavnej hydrauliky naklada¢a dozadu a dopredu.
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SPUSTENIE STIEPKOVACA

Stroj spustite, aZ ked bol
nastaveny do pracovnej polohy a
' préca sa moze zacat. Vzdy

- vypnite pridavnu hydrauliku, ked
VYSTRAHAI nepouzivate pridavné zariadenie.
Nenechavajte stroj

bez dozoru, ked motor nakladaca beZi. Vzdy, ked je
potrebné siahnut do nasypného zlabu, napriklad
pocas Cistenia alebo Udrzby, uplatnite proces
bezpecného zastavenia.

DOLEZITE! Ak mé &tiepkovac

hydraulicky pohon, je mimoriadne
ddlezité pred vypnutim pridavnej
' hydrauliky spomalit otacky motora
| nakladaca na volnobezné otécky,

aby sa zabranilo vypnutiu

UPOZORNENIE!Y| y{qavnej hydrauliky nakladaca.

PROCES BEZPECNEHO ZASTAVENIA

Bezpelné zastavenie nastavca pred otvorenim
akéhokolvek krytu alebo ochrany alebo

Aby sa zabranilo pohybu zariadenia pri pouzivani,
ubezpecte sa, Ze Stiepkovac pevne lezi na zemi a
parkovacia brzda nakladaca je zatiahnuta.
Zabrante inym osobam obsluhovat ovladacie
prvky nakladaca, ked' pouzivate Stiepkovac.

Na spustenie Stiepkovaca otocte paku pridavnej
hydrauliky na nakladaci do jej zaistenej polohy a
nastavte mierne otacky motora v zavislosti od
miesta prace. V zavislosti od modelu nakladaca sa
daju pouzit dve hydraulické ¢erpadld na znizenie
hlu¢nosti motora. Neprekracujte maximalny
povoleny pritok hydraulického oleja. Pri praci s
nakladacmi série 600 a 700 sa nikdy nesmu
pouzit plné otacky motora.

Pomaly spustite Stiepkovac a postupne zvysujte
otacky motora, kym nie je prietok hydraulického
oleja v pozadovanom rozsahu v zavislosti od
Stiepkovacej operacie. UPOZORNENIE! Nikdy
neprekracujte maximalnu povolend pracovnu
rychlost Stiepkovaca.

Teraz je Stiepkovac pripraveny na pouZzitie.

siahnutim k nozom:

«  Zastavte pridavné zariadenie otocenim ovladacej
tyce Stiepkovaca do zastavovacej polohy a
vypnite pridavnu hydrauliku nakladaca.

« Uistite sa, Ze pridavné zariadenie je spustené
pevne na zem a zostdava stabilné.

«  Vypnite motor nakladaca a zatiahnite parkovaciu
brzdu.

«  Posunite ovladaciu paku pridavnej hydrauliky
nakladaca do krajnych pol6h, aby ste uvolnili
zvyskovy tlak hydraulického systému.

« Vytiahnite klu¢ zapalovania a zaistite, ze iné
osoby nemo6zu obsluhovat ovladacie prvky

nakladaca.
Pri zastaveni Stiepkovaca sa
nozovy kotU¢ dalej otaca ako
' zotrvacnik aj po vypnuti
= hydrauliky.
NEBEZPECENSTVO! P’refil vykonanim alfyc‘hkol\{ek
dalSich krokov pockajte, kym sa

kotd¢ Uplne nezastavi.
Stiepkova¢ potrebuje priblizne 1% mindty na

spomalenie z maximalnej rychlosti na Gplné
zastavenie (1000 ot./min -> 0 ot./min).
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STIEPKOVANIE

Pri Stiepani dodrzujte nasledujuce
' bezpecnostné pokyny:
]

NEBEZPECENSTVO!

Zdbna nebezpeclenstva Stiepkovaca je cca. 20 m.
Pocas prevadzky sa zona nebezpecenstva musi
zabezpedit, aby sa zabranilo vstupu
neopravnenych oséb do zény. V pripade potreby
sa praca musi prerusit.

Obsluha stiepkovaca s ru¢nym podavanim musi
nosit nasledujice osobné ochranné pracovné
prostriedky: prilbu, ochranu sluchu, ochranné
okuliare, bezpecnostnu obuv odolnu proti
porezaniu a pozadovany ochranny odev.

Nikdy nepracujte pred nasypkou. Pri podavani sa
postavte na favu stranu ndasypky, pretoze
podavacie val¢eky moézu tlacit drevo smerom
hore alebo doprava.

Ked stroj bezi, nikdy nesmiete mat ziadnu ¢ast
tela v podavaci alebo v inej Casti Stiepkovaca.
Uistite sa, Ze otacajuce sa Casti stroja alebo
podavany materidl nemozu zachytit volné
oblecenie alebo dlhé vlasy.

Pred vlozenim materialu na Stiepanie sa uistite,
Ze drevo vkladané do Stiepkovaca neobsahuje

kov alebo zeminu (napriklad klince, kamene atd.).

Do stiepkovaca nikdy nevkladajte lana alebo
ostnaty drét, pretoze by sa mohli zachytit o telo
pracovnika obsluhy a vtiahnut pracovnika do
nasypky.

Stiepkovac nepouzivajte pri teplotach pod —-20 °
C.

Tym sa zabrani poskodeniu v dosledku krehkosti
- najma nozov - spbésobenej chladom.
Vyvarujte sa Stiepania zmrznutého dreva. Inak
bude na stiepkovac vyvijany nadmerny tlak a
samocinné podavanie sa poskodi.
NEBEZPECENSTVO POZIARU! Pri pouzivani
Stiepkovaca majte vzdy poruke vhodné
protipoziarne vybavenie. Pravidelne kontrolujte
teplotu povrchu stiepkovaca. Ak sa stiepkovac
nahle nezvycajne zahreje, zastavte ho a zistite
pric¢inu prehriatia. Pravidelne kontrolujte teplotu
lozisk. Venujte zvlastnu pozornost starostlivej
udrzbe a udrzZiavajte Stiepkovac bez prachu. Ak

Stiepkovac za¢ne dymit, nalejte do nasypky vodu.

POUZIVANIE STIEPKOVACA A PODAVACE) JEDNOTKY

Nastartujte stiepkovac. Upozornenie! Pozrite si
kapitolu ,Spustenie Stiepkovaca”.

Ovlddaciu paku nastavte do polohy FEED
FORWARD F (Podavanie vpred). Upozornenie!
Pozrite si obrazok ,Funkcie ovladacej paky”.
Material na Stiepanie zatlacte do nasypky. Pustite
materiadl hned ako sa podavacie valce za¢nu
otacat.

Ked'sa Stiepaju velké kmene alebo podobny
material, rychlost otdcania traktora s nizkym
vykonom pri Stiepani velmi dlhych kusov dreva
Casto klesa. Docasne zastavte podavanie
nastavenim ovladacej paky do polohy STOP. Ked'
sa rychlost otacania opat dostato¢ne zvysi,
pokracujte v podavani nastavenim ovladacej
paky do polohy FEED FORWARD F.

Olej sa zahrieva pri prechode cez

hydraulické Cerpadlo, hydraulicky
motor a ventily. Ak méa nakladac
! mald nadrz hydraulickej kvapaliny,
zahriatie m6Ze byt znacné.

UPOZORNENIE! | Teploty oleja kontrolujte dvakrat

za hodinu, aby ste zabranili
prehriatiu oleja. Ak sa olej
prehreje, zastavte Stiepkovanie a
nechajte ho vychladnut.

|
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Obr. 5 Funkcie oviddacef paky
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VYPRAZDNENIE STIEPKOVACA PO POUZITI UDRZBA

Na chvilu spustite stiepkovac a nechajte ho bezat
naprazdno.

OTOCENIE NASYPKY DO PREPRAVNEJ POLOHY VYSTRAHA!
« postavte Stiepkovac na rovny a tvrdy povrch a
1. Nasypku pripevnite k stiepkova¢u pomocou uistite sa, Ze sa nemoze prevrdtit.
skrutky so 3esthrannou hlavou M12x30 a kridlovej +  vypnite nakladac.
matice M12. Pozrite si obrazok, ktory znazorriuje < odpojte hydraulické hadice od nakladaca.
otocenie nasypky do prepravnej polohy. « oboznamte sa s pokynmi na udrzby a opravy,
ktoré sa konkrétne vztahuju na prislusny stroj.
Pokial je potrebné zvaranie, kontaktujte vyrobcu.

Pred zahajenim Udrzby a opravy

Pred nastavovanim alebo vymenou nozov vzdy
zaistite rotor.
USKLADNENIE STIEPKOVACA +  Pri manipuldcii s nozmi vzdy noste ochranné
rukavice.
Pred odpojenim od traktora postavte Stiepkovac
na rovny a tvrdy povrch. Vykonajte prislusné
opatrenia, aby ste zabranili pohybu alebo padu
Stiepkovaca. )
Ak chcete stiepkovac uskladnit na dlhsiu dobu, PRAVIDELNE KONTROLY
namazte noze napr. vazelinou.
Vykonaijte prisluiné opatrenia, aby ste udrzali - Nanovych strojoch po prvej hodine prevadzky
otvory na odtok vody v dolnej komore otvorené. skontrolujte utiahnutie montaznych skrutiek a v
pripade potreby ich dotiahnite. Utahovacie
momenty su uvedené v tabulke.
Raz tyzdenne skontrolujte dotiahnutie
montdaznych skrutiek.
V6la medzi nozom a nakovou je nastavena na
stanovené hodnoty. Pokyny na nastavenie vole
Pokyny na nastavenie vole ndjdete v Casti
Nastavenie vOle medzi nozom a nakovou.

SkrutkaM12X30
M12 DIN 315

Kridlova matica

Obr. 6. Otocenie ndsypky do prepravnej polohy
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VYMENA LOZISKA

10.

11.

12.

13.
14.

15.

Otvorte hornu komoru.

Odstrante upevnovacie skrutky M10 (7) a puzdra
horného loziska (6).

Oznacte umiestnenie utahovacieho kuzela na
hriadeli.

Zdvihnite kotuc.

Vyhnite ¢elust poistného krazku (3) zo zarezu na
matici ndpravy a otvorte maticu napravy.
Odstrante maticu napravy, poistny krazok,
distancny krazok (4), lozisko (5), distan¢ny kruzok
(9) a utahovaci kuzel (10).

Namontujte utahovaci kuzel, distan¢ny kruzok (9)
a lozisko na hriadel kotuca. Vsimnite si hrubku
distan¢ného krazku (9) - vid obr. 7a.
Namontujte poistny krizok tak, aby celuste
smerovali von a vnutorna Celust do drazky
utahovacieho kuzela a namontujte maticu
napravy.

Vnutorny krdzok loziska by mal byt tesne
pritlaceny k utahovaciemu kuzelu.

Utahujte maticu napravy pomocou hakového
klica, kym loZisko nebude pevne priliehat na
kuzel, alebo na utahovaci moment 80 Nm.
Vonkajsi kruzok loziska by sa vsak mal volne
otacat. VSimnite si umiestnenie utahovacieho
kuzela na hriadeli.

Ohnite ¢elust poistného kruzku (3) do zarezu na
matici ndpravy.

Namontujte druhu polovicu protiprachového
krytu a koncovu dosku na puzdro lozZiska.
Namontujte distancny kruzok (4) na hriadel.
Spustite kotuc do puzdra loziska.

Pripevnite druhu polovicu protiprachového krytu
k hornému krytu lozZiska. Namontujte
upevriovacie skrutky horného puzdra loziska a
utiahnite ich momentom 50 Nm.

Namazte puzdro loZiska Nadmerné mnozstvo
maziva spésobuje prehrievanie a zhorsuje
namazanie.

25

Obr. 7b LoZisko, strana drdaZkovaného hriadela

LoZiska na strane podavaca a na strane drazkovaného
hriadela sa od seba lisia. LoZisko na strane
drazkovaného hriadela, obr. 7b, nema distan¢né
kruzky (4 a 9) a koncovu dosku (1). Lozisko na strane
drazkovaného hriadela ma na oboch stranach
protiprachové kryty (11).
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NASTAVENIE VOLE LOZISKA

1. Otvorte hornud komoru.
2. Odstrante upeviiovacie skrutky M10 (7) a puzdra
horného loziska (6).

3. Odstrante mazivo z puzdra loziska.
4. Zdvihnite kotuc.
5. Vyhnite Celust poistného kruzku (3) zo zarezu na

matici ndpravy a otvorte maticu napravy.

6. Odstrante distan¢ny kruzok (3), ak je loZisko na
strane podavaca.

7. Zmerajte radidlnu vélu na vrchu loziska medzi
val¢ekmi a vonkajsim krizkom pomocou
$paromeru. Vola by mala byt v rozsahu 0,02 -
0,03 mm (0,008 - 0,012"). V6lu odmeriate tak, ze
Sparomer zatlacite medzi valceky (bod A, obr. 8b.)
cez lozisko a potom meradlom pohybujete tam a
spat medzi val¢ekmi a vonkajsim krdzkom -

pozrite si obr. 8c. NetlaCte Sparomer dalej, ako je //‘.\
rozsah vole. AL

8. Ak vola prekracuje 0,03 mm, vyhnite celust \‘/
poistného krazku (2) zo zérezu na matici napravy
(1).

9. Lozisko utahujte otd¢anim matice napravy v
smere hodinovych rucic¢iek pomocou 70 mm (2 " /
3/4") hakového kluca, kym sa nedosiahne spravna

vola. Neupeviujte maticu napravy pomocou Obr. 7b Zatlacte spdaromer medzi valceky a vonkajsi
kladiva. kruZok.

10. Otacajte maticou napravy v smere hodinovych
ruciciek, kym nebude zarez zarovnany s R

najblizSou celustou poistného kruzku. Ohnite
Celust do zérezu. Neohybaijte Celust, ktord bol

predtym ohnuta.
11. Spustite kotuc do puzdra loziska. =y y |
12. Namontujte horné puzdro loziska a utiahnite i C
skrutky (6) momentom 50 Nm (36 7/8 Ibf). \j
13. Namazte puzdro loziska Nadmerné mnozstvo

maziva sposobuje prehrievanie a zhorsuje
namazanie.

Obr. 8c Meranie véle

o
-

,/(‘ 7 \\\
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Obr. 8d Utiahnutie loZiska
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NAMAZANIE LOZISKA

+ Loziska su namazané z vyroby a na nasledné
mazanie by sa malo pouzit podobné mazivo
(Shell Alvania Grease R 3. alebo Kendall L427).
Nadmerné mnozstvo maziva spésobuje
prehrievanie a zhorSuje namazanie.

+ Loziska namazte kazdych 200 hodin prevadzky
alebo aspon raz za rok.

1. Otvorte horné puzdro loziska — pozri montazny
vykres puzdra loZiska (obr. 7a). Co najopatrnejsie
odstrante staré mazivo a nahradte ho novym
mazivom. Puzdro loZiska nenaplifajte mazivom.

2. Namontujte horné puzdro loziska a utiahnite ho
momentom 50 Nm.
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1ooNm{ 1

50Nm

80Nm

(2)

Obr 10. Kontrolny zoznam pre utahovanie a kontrolu hodnét véle

Polozka Sirka medzi plochami, Utahovaci moment, Nm (Ibf)
mm (palce)

1. Skontrolujte dotiahnutie skrutiek noza. 19 (12/16") 100 (73 11/16)

2. Skontrolujte utiahnutie skrutiek puzdra loziska 17 (11/16") 50 (36 7/8)

na oboch stranach.

3. Skontrolujte dotiahnutie skrutiek nakovy. 19 (12/16") 80 (58 15/16)

4. Skontrolujte volu medzi nozmi a zvislymi 19 (3/4") 1,2-1,5mm (0,02 - 0,06")

nakovami.

5. Skontrolujte radidlnu volu lozisk.

0,02 -0,03 mm (0,008 - 0,0012")
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UDRZBA NOZA A NAKOV

Precitajte si bezpeCnostné
pokyny Kotuc sa aj po odpojenf
hydraulickej sily dalej otaca ako
zotrvacnik. Pred vykonanim
akychkolvek dalsich krokov
pockaijte, kym sa kotuc Uplne
nezastavi.

NEBEZPECENSTVO!

Pri ruénom otéacani rotora sa
nikdy nedotykajte okrajov dolnej
komory alebo inych Casti, kde
hrozi riziko privretia rak medzi
dolnd komoru a noZe alebo
lopatky rotora.

VYSTRAHA!

OTVORENIE A DEMONTAZ HORNEJ KOMORY

Odstrante montdazne skrutky M10 hornej komory.
Otocte hornu komoru nabok.

Odstrante kolik M12, aby ste uvolhili hornu
komoru.

Pri otvarani hornej komory
budte mimoriadne opatrny.
Vykonajte prislusné opatrenia,
aby ste zabranili p4du hornej
komory.

VYSTRAHA!

M10x25 M10
DIN 985

M12x180
M12 DIN 985

Obr 11. Demontujte hornu komoru.
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ODSTRANENIE NOZOV

1. Odstrante upevnovacie skrutky noza (M12). Klu¢
otacajte tak, aby ste rukami nenarazili na n6z, ak
by sa klu¢ sklzol. Obr 12.

Pri manipul&cii s nozmi alebo
nakovami vzdy noste ochranné
rukavice.

VYSTRAHA!

Obr 12. Odstranenie upevriovacich skrutiek noZa
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NAOSTRENIE NOZOV

Vetky noze naostrite rovnako. To
zaistuje rovnovahu kotuca.
Zabranite zahrievaniu noZa pocas
ostrenia.

UPOZORNENIE!

NozZe potrebuju nabrusit, ked

vykon samocinného podavania dreva klesne;
spotreba energie sa zvysi;

povrch Stiepky je drsny.

Jednotlivé stiepky sa zmensia.

Za normalnych okolnosti sa noze daju nabrusit
niekolkokrat bez toho, aby ich bolo treba skuto¢ne
vybrat (napr. pomocou brisneho kamena alebo
pasovej brusky).

Doékladnejsia uprava sa vykonava na vybratych
nozoch pomocou povrchovej brusky.

Uhol brusenia nozov je 32° a uhol honovania 45°.
Uhol honovania mé zabranit zlomeniu hrany. Obr 13.

Uhol honovania sa brusi na 45° dvomi az tromi
pozdlZznymi tahmi pomocou rovného brasneho
kamena.

Akékolvek otrepy sa daju paralelnym brusenim
povrchu proti montaznym skrutkdm noza. Obr 15.

30

Whe .
Stopg

45°

~03mm | |

NOZ32°

Obr 13. Profil konkavneho noZa

~0,3mm (0,01")

m

Obr 14. N6z s plochym profilom

=7
<

Y

/

EAY

Povrch proti
montaznym

Obr 15. Konecné brusenie noZa
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ODSTRANENIE NOZOV

Stiepkova¢ ma vertikalnu aj horizontalnu nakovu. Na
odstranenie ndkov uvolnite upevnovacie skrutky (A)
a (B) (M12). Upevnovacia skrutka vodorovnej nakovy
(B) sa nachadza pod poddavacim otvorom. Obr 16.

BRUSENIE NAKOV

Ak si vSimnete opotrebovanie alebo zaoblenie
vnutorného okraja nakovy, nabruste nakovy tak, aby
zostali zachované pévodné uhly ostria. Obr 17.

INSTALACIA NOZOV A NAKOV

«  Skontrolujte stav upevnovacich skrutiek a matic.

« Nainstalujte noze a ndkovy a utiahnite
upevniovacie skrutky na momenty uvedené v
tabulke.

«  Upravte volu medzi nozom a nakovou.

2visld nakova

Vodorovnd nakova

NASTAVENIE A KONTROLA VOLE MEDZI NOZOM A
NAKOVOU

Potrebu nastavenia ndkov urcuje rozsah brusenia
nozov. Vzdy skontrolujte volu medzi nozmi a
nakovami a v pripade potreby ju upravte.

+  pointenzivhom ostreni;

« akboli noze vybrané - napriklad pre ostrenie;
«  privymene novych nozov,

- priGprave dizky stiepky.

Vo6lu skontrolujte pomocou Sparomeru.

1. Uvolnite poistné skrutky M12 (A) a (B) ndkov. Obr
18.

2. Otocte rezaci kotuc tak, aby predna hrana noza

bola presne oproti zvislej ndkove. Medzi noze

zasunte Sparomer.

Utiahnite skrutky nakovy (A).

4. Nastavte volu vodorovnej ndkovy smerom k

prednej hrane nozana 1,2 - 1,5 mm.

Utiahnite poistnu skrutku (B).

6. Znova skontrolujte pohyb noza.

w

v

e - Smer rezania noZa
3
=
)
<
D
N
R
N
"q\:
)
<
/| |
Profil vodorovnej

Obr 16. Upevriovacie skrutky nakovy

Obr. 17. Profily ndkovy
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véla medzi noZom a nakovou 1,5 - 2,0

L
\/ f [ )
\
zvisla nakova kotuc
Dodrzte -t
spréavnu
polohu!
m]
[ |
L
vodorovnd nakova skrutka
M12x30 DIN933 710.9

Poistnd podlozka Nord-lock M12 2 ks

Obr 18. Prierez kotuca a nozov/nakov
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STIEPKOVAC CH100
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STIEPKOVAC CH100

Diel | Cislo objednavky | Popis Poznamky MnoZstvo
1 52062041 Skrutka M12X50 DIN933 88ZN 4
2 52117124 Poistna matica M12 DIN985 8ZN 7
3 52200490 Podlozka M12 DIN 7349 ZN 8
4 52062502 Skrutka M12X120 DIN931 88ZN 1
5 43340934 Koncova platna 1
6 52211042 Pruzinova podlozka M10 DIN127 ZN 1
7 52060209 Skrutka M10X16 DIN933 88ZN 1
8 52062015 Skrutka M12X20 DIN933 88ZN 4
9 52117900 Kridlovad matica M12 1
10 52062023 Skrutka M12X30 DIN933 88ZN 2
11 52060225 Skrutka M10X25 DIN933 88ZN 2
12 52200045 Podlozka M10 DIN125 58ZN 2
13 52117108 Poistna matica M10 DIN985 8ZN 2
14 33620100 Disk 1
15 33620250 Dolna komora 1
16 33620350 Horna komora 1
17 33620400 Vypustacia rura 1
18 33620650 Podavacia nasypka 1
19 43620660 Loziskovy systém 2
20 43620670 Nakova 1
21 43620690 Transportna podpera 1
22 43620700 Bo¢na nakova 1
23 33620850 Montazny ram 1
24 43343790 | Tazna ty¢ 1
25 52062213 Skrutka M20X40 DIN933 88ZN 8
26 52117207 Poistna matica M20 DIN985 8ZN 8
27 52062015 Skrutka M12X20 DIN933 88ZN 2
28 52117124 Poistna matica M12 DIN985 8ZN 2
29 52062486 Skrutka M12x180 DIN931 88ZN 1
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KOTUC, UPLNY

_ ——— A |
== | ]
@%;_ ﬂ | 2
4
Diel | Cislo objednévky | Popis Poznamky MnoZstvo

1 33620070 Disk 1

2 43620080 N6z 2

3 52214269 Poistna podlozka M12 NORD-LOCK 4

4 52091839 Skrutka M12x30 DIN933 10.9ZN 4
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LOZISKOVY SYSTEM

Diel | Cislo objednavky | Popis Poznamky MnoZstvo
1 54513569 Protiprachovy kryt 1
2 54512371 Objimka napinaca kompletné 2

2.1 - Matica napravy 1
2.2 - Zaistovacia doska 1
2.3 - Objimka napinaca 1
3 43513360 Distan¢ny kruzok D90/83X12.7 1
4 54512363 Lozisko kuzelika 2
5 54513590 Puzdro loziska 2
5.1 52401015 Maznica AR1/8 1
5.2 - Skrutka M10x50 DIN 931 10.9 2
6 43513350 Distan¢ny kruzok D90/83X5.4 1
7 52334232 Tesnenie 1
8 43340934 Koncova platna 1
9 52214251 Poistnd podlozka M10 NORD-LOCK 1
10 52060928 Skrutka M10X20 DIN933 88 1
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REMENQVY PREVOD CH100 i=2,0
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REMENQVY PREVOD CH100 i=2,0

Diel |Cislo objednavky [Popis Poznamky Mnozstvo
1 53220570 Remenica D315 1
1.1 43621220 | Drazkovany hriadel 1
2 43514450 | Puzdro lozZiska 1
3.1 53220590 Remenica D150 1
3.2 53220580 [ Kuzelova objimka 1
33 53220560 | Kuzelova objimka 1
34 43341437 Klin 1
4 54822382 Pas 3
5 43512020 | Napinac pasu uplny 1
5.1 43512030 Napinac pasu 1
5.2 43341106 | Navijaci bubon 1
53 52840055 Zavlacka 5X50 DIN1481 1
54 43341114 Kolik 1
5.5 54511134 | Drazkované utesnené gul6ckové 2
lozisko
6 43341114 Kolik 1
7 52063658 Skrutka M12X20 DIN933 88ZN 1
8 43511950 Kolik 1
9 43512050 [ Nastavovacia doska 1
10 52090560 | Skrutka M12x30 DIN933 10.9 4
11 52117124 Poistna matica M12 DIN985 8ZN 4
12 33621380 | Krycia doska 1
13 43511780 [ Kryt univerzalneho hriadela 1
14 52060126 Skrutka M12X20 DIN933 88ZN 4
15 52117082 Poistna matica M12 DIN985 8ZN 6
16 43402150 Pruzina 1
17 54512140 | Guléckové lozisko 2
18 52230257 Poistny krazok 45x2,5 DIN471 1
19 52200466 Podlozka M10 DIN127 ZN 4
20 52200037 Podlozka M12 DIN985 8ZN 6
21 52840055 Zavlacka 5X50 DIN1481 2
22 52021250 | Zaistovaci svornik M12X20 DIN933 88ZN 2
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VYPUSTACIA RURA

Diel | Cislo objednavky [Popis Poznamky Mnozstvo

33620400 Vypustacia rura kompletna 1
1 43510240 Slnec¢na clona 1
2 94612082 | Tazna pruzina 1
3 03514590 Retaz 1
4 52117108 Poistna matica M10 DIN985 8ZN 2
5 52117082 Poistnad matica M8 DIN985 8ZN 1
6 52200037 Podlozka M8 DIN126 58ZN 1
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HYDRAULICKY MOTOR

Diel Cislo objednavky[Popis Poznémky MnozZstvo
1 56001310 Hydraulicky motor M+S 1
2 56001320 Tlakovy poistny ventil 80 bar 1
3 52001280 Skrutka M12X20 DIN933 88ZN 4
4 52450020 Zéakladny konektor 1/2" 1
5 52450030 Uhlovy konektor 172" 1
6 43621330 Hydraulicka hadica L=1350 2
7 43621340 Hydraulicka hadica L=1350 1
8 03621350 Multikonektor 172" 1
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HYDRAULICKA PREVADZKA CH100

13
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HYDRAULICKA PREVADZKA CH100

Diel Cislo objednavky[Popis Pozndmky MnozZstvo
1 52200045 Podlozka M10 DIN125 58ZN 5
2 03621280 Centaflex 16 Kumikytkin R1/2" 1
3 56001310 Hydraulicky motor M+S 1
4 33621000 Adaptér Avant 5
5 52060209 Skrutka M10X16 DIN933 88ZN 5
6 43620970 Ochranny obluk 1
7 52214269 Zaistovacia doska M12 NORD-LOCK 2
8 52063161 Skrutka M12x180 DIN931 88ZN 6
9 43621370 Montéazna doska motora 1
10 - - - -
11 43621290 priruba 1
12 43621270 Spojovaci naboj 1
13 52001237 Skrutka M12x30 DIN933 10.9 3
14 52001237 Skrutka M12x30 DIN933 10.9 3
15 53621230 Pripevnenie multikonektora na 1

pridavné zariadenie
16 52062213 Skrutka M20X40 DIN933 88ZN 6
17 52117207 Poistna matica M20 DIN985 8ZN 6
18 52200490 Podlozka M12 DIN 7349 ZN 4
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ZARUKA

Spolocnost Avant Tecno Oy poskytuje na vsetky svoje vyrobky zaruku 12 mesiacov.
Zaruka sa vztahuje na chyby materidlu a vyroby. Zaruka nadobuda ucinnost driom
dodania produktu.

Vyrobca nezodpoveda za Skody spdsobené:

«  zneuzitim produktu,

« zmenami alebo opravami vykonanymi bez suhlasu vyrobcu,

« nedostato¢nou udrzbou,

« pouzitim inych ako originalnych dielov.

Zaruka sa nevztahuje na diely podliehajuce opotrebovaniu.

Chybné diely poslite vyrobcovi na kontrolu so zaplatenym postovnym. Opravy vykona

spolo¢nost Avant Tecno Oy alebo autorizovany odbornik. Zaruka je platna, iba ak bola
dolna cast tejto strany vyplnena a poslana vyrobcovi do 30 dni od prevzatia produktu.

OLOLOLLOLLLOLLLLOLIALILILLOLLLLLIAIL LA OO

FORMULAR NA REGISTRACIU PRODUKTU

Datum dodania: / 20

Predajca:

Adresa predajcu:

Tel. ¢ predajcu:

Produkt a typ:

Sériové cislo:
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Avant Tecno Oy
Yiotie 1
FIN-33470 YLOJARVI, FINLAND Tel:

+358 3 347 8800
sales@avanttecno.com

o rozvoja a zachovava si pravo na zmenu $pecifikicii bez predchadzajiceho ozniamenia.© 2017 Avant Tecno Oy. Vsetky prava vyhradené.

www.avanttecno.com
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